TUV NORD

Systems

Braunschweig, 13.11.2013

Vereinbarung
liber die sachgemiRe Umstempelung von Werkstoffen
und Erzeugnissen fiir Druckgerite
gemaR Druckgeréte-Richtlinie (97/23/EG)
und dem AD2000-Regelwerk

Zwischen der Firma

JL Goslar GmbH
Im Schileeke 108
38640 Goslar

im folgenden Inhaber der Zustimmung
genannt, und der
TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Grofie BahnstralRe 31
22525 Hamburg
. wird hiermit vereinbart;
Als benannte Stelle nach Druckgerate-Richtlinie (Reg.-Nr. 0045) der TUV NORD Systems GmbH & Co. KG,
im folgenden TUV genannt, wird hiermit vereinbart:
Der Inhaber der Zustimmung darf entsprechend den in den folgenden Abschnitten festgelegten Abgrenzun-
gen Werkstoffe bzw. Erzeugnisse nach Druckgerate-Richtlinie und dem AD 2000-Regelwerk umstempein.

Als verantwortliche Werksangehdrige benennt der Inhaber der Zustimmung hierfir:

Name Stempelzeichen Unterschrift
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Herr Oschmann |

e, ) o
Herr Schulte (— H (,/ J J% Y T @
oD & //ué/c@

Frau Anders

Herr Dr. Reuter

Die Umstempelungsberechtigten wurden vom Sachverstandigen des TUV am 07.11.2013 auf ihre diesbe-
zuglichen Pflichten hingewiesen.

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG e Technikzentrum e Competence Center Werkstoff- und Schweiltechnik
Grofie Bahnstralte 31 e D-22525 Hamburg
Telefon (040) 8557-2368 e Fax (040) 8557-2710 e e-mail hamburg@tuev-nord.de
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1. Zweck und Abgrenzung der Vereinbarung

1.1 Die Vereinbarung stellt sicher, dass durch geeignete MalRnahmen sachgeméafes Umstempeln von Er-
zeugnissen mit Bescheinigung uber Materialprifungen durch den Inhaber der Zustimmung erfolgt.

1.2 Voraussetzung fur die Verwendung der Werkstoffe ist, dass die Uberprifung der Werkstoffhersteller
nach den entsprechenden Technischen Regeln, z.B. AD 2000-Merkblatt W 0, AD 2000-Merkblatt HP O,
erfolgt ist.

1.3 Die Umstempelung von Erzeugnissen, die fur die Verwendung in den unter Abschnitt 1.4 genannten
Anlagen ein Abnahmeprufzeugnis 3.1.A, 3.1.C oder 3.2 nach DIN EN 10204 erfordern, beriihrt diese
Vereinbarung grundsatzlich nicht. Ausnahmen fur Weiterverarbeiter gema AD 2000-Merkblatt HP 0,
Abschnitt 4.2.1 sind fur Kleinteile méglich, sofern das in Abschnitt 9 "Zuséatzliche Vereinbarungen" in
dieser Vereinbarung aufgefuhrt ist.

1.4 Die Vereinbarung gilt fur Werkstoffe und Erzeugnisse, die flr die Herstellung von Druckgeraten gemafi
Druckgerate-Richtlinie (97/23/EG) bzw. dem AD 2000-Regelwerk, sowie Teilen von diesen bestimmt und
mit Abnahmeprifzeugnis 3.1.B oder 3.1, Werkszeugnis oder Werksbescheinigung nach DIN EN 10204
belegt sind, und die hinsichtlich Werkstoffhersteller und Kennzeichnung den Anforderungen des je-
weiligen Regelwerks entsprechen.
Die Vereinbarung ist auf den eigenen Lieferumfang und/oder auf die Bearbeitung in der eigenen Herstel-
lungsstatte beschrankt.

2. Voraussetzungen

Der Inhaber der Zustimmung erfullt folgende Voraussetzungen:
2.1 Geeignete Betriebsorganisation.
2.2 Ubersichtliche Lagerung.

2.3 Die in der Vereinbarung aufgefuhrten Umstempelungsberechtigten verfuigen tber die erforderlichen
Kenntnisse Uber Werkstoffe und Kennzeichnung entsprechend den Regelwerken.

2.4 Aus den vereinbarten Stempelzeichen sind der Inhaber der Zustimmung und der
Umstempelungsberechtigte erkennbar.

2.5 Uber umgestempelte Teile werden Betriebsaufzeichnungen gefuihrt, aus denen alle Vorgénge (Werk-
stoff, Abmessungen, Aufteilung, Kennzeichnung, zugehérige Bescheinigung Gber Materialpriifungen
und verantwortlicher Umstempelungsberechtigter) ersichtlich sein missen.

2.6 Das ordnungsgeméfie Umstempeln soll mindestens jahrlich vom Sachverstandigen des TUV unange-
meldet Uberpruft werden, soweit vom Technischen Regelwerk keine anderen Fristen vorgeschrieben
sind. Hierzu erhalt der Sachverstandige des TUV Einsicht in alle erforderlichen Unterlagen und gegebe-
nenfalls in die betroffenen Betriebsstatten.

2.7 Der Inhaber der Zustimmung tbernimmt gemal den gesetzlichen Bestimmungen und den getroffenen
vertraglichen Regelungen die Verantwortung fur das in seiner Betriebsstatte umgestempelte Erzeugnis.
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3. Umstempeln

3.1 Das Umstempeln von Erzeugnissen mit Bescheinigungen Gber Materialpriifungen ist vor dem Trennen
oder Bearbeiten der Teile mit Schlagstempel entsprechend den Technischen Regeln vorzunehmen.
Bei bestimmten Erzeugnisdicken kann anstelle der Einpragung auch die Kennzeichnung entsprechend

den jeweiligen Technischen Regeln mit dauerhafter Farbe aufgetragen werden oder auf sonstige ge-
eignete Weise, zum Beispiel mit dem Vibrograph, erfolgen.

3.2 Anstelle des Herstellkennzeichens hat der Umstempelungsberechtigte die Kennzeichnung mit seinem in
dieser Vereinbarung festgelegten Stempelzeichen zu ergéanzen.

4. Ausstellen von Bescheinigungen

Fur das Umstempeln ist dem Werkstoffnachweis (Originalbescheinigung) eine Bescheinigung beizufi-

gen

Bei Weiterverarbeitern gilt abweichend:
For die Ausstellung von Bescheinigungen Gber Materialpriifungen nach DIN EN 10204 gelten die
Technischen Regeln. Soweit vereinbart, kann die Ausstellung von Bescheinigungen tber das Um-
stempeln durch die von den verantwortlichen Werksangehérigen gegengezeichneten Betriebsauf-
zeichnungen ersetzt werden. Im Rahmen der intereren Werksfertigung kann die Dokumentation
auch andere geeignete Weise erfolgen.
Werden umgestempelte Teile an einen anderen Weiterverarbeiter oder auf eine Baustelle geliefert,
ist diesen Teilen eine Umstempelungsbescheinigung beizufligen oder ein entsprechender Vermerk

auf dem Werkstoffnachweis vorzunehmen. Bei Verwendung einer Kennnummer muss die eindeuti-
ge Zuordnung zum Werkstoffnachweis sichergestellt sein.

5. Kosten

Die Kosten fir die erstmalige Uberprifung und die regelmaBigen Nachprifungen durch den TUV tragt
der Inhaber der Zustimmung.

6. Umstempelungsberechtigte

Umstempelungsberechtigte sind nur die in der Vereinbarung aufgefuhrten Personen. Anderungen sind
dem TUV unverziglich mitzuteilen.

7. Baustellen- und Montagetéatigkeiten (sofern zutreffend)
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8 Giiltigkeit

Die Gultigkeit dieser Vereinbarung verléangert sich jeweils um 1 Jahr, sofern zwischenzeitlich mindestens
einmal pro Jahr eine Uberprifung der Zustimmungsvoraussetzungen und der
Umstempelungsdokumenmtation durch einen Sachverstandigen des TUV NORD stattfindet. Dieser
Uberpriifung ist zu dokumentieren und der TUV Akte beizufiigen.

Dieser Vertrag ist bis November 2018 gultig. Die Geltungsdauer kann auf Antrag verlangert werden.

9 Bemerkung
Diese Umstempelungsvereinbarung gilt fur den Anwendungsbereich des AD-2000-Regelwerkes.

Es werden aber auch die Mindestanforderungen fir die Umstempelung von Materialien, die mit
Abnahmeprufzeugnis 3.1 Werkszeugnis oder Werksbescheinigung nach DIN EN 1024 belegt sind,
jedoch anderen Regelwerken unterliegt, z.B. Kerntechnische Anlagenteile (KTA), erfllt.

10 Zuriickziehen der Zustimmung

Die Zustimmung zum Umstempeln kann vom TOV zurtickgezogen werden, wenn bei den regelméaRigen
Uberwachungen entsprechend Abschnitt 2.6 oder anderweitig festgestellt wird, dass die Voraussetzun-
gen (Abschnitt 2) fur die Zustimmung nicht mehr erfllt sind.

11 Verpflichtung

Der Inhaber der Zustimmung verpflichtet sich, die in dieser Vereinbarung getroffenen Regelungen einzu-

halten.
Die Unterzeichner bestatigen, dass die in dieser Vereinbarung genannten Voraussetzungen erfillt sind.

Ort: Goslar Ort: Braunschweig

Datum: Jop. A/ 2 Datum: (2, #72 2L 5/’
x’

Firma Pruflabor fur ruckgg te
JL Goslar CmbH derTUVNORDSystems?é&C&KG

D-288 slar Der Sachverstandige
=i A Dipl.-Ing. (TU) Lothar GrofRhennig

Tel. 05321/ L0 Fax 104 339

Im Schleek ;,1 8 -

Anlagen

@ o. Anl.: Competence Center Werkstoff- und Schweiltechnik, Hamburg
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